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Speeddrill  //  Spiralbohrer

Uni

ALUNIT -S®

d1 h7

mm

d2 h6

mm

l1

mm

l2

mm

Z Code 6757

Art.-Nr.

3,00 6,00 92 54 2 0 6757003001 00

3,50 6,00 92 54 2 0 6757003501 00

4,00 6,00 102 64 2 0 6757004001 00

4,50 6,00 102 64 2 0 6757004501 00

5,00 6,00 116 78 2 0 6757005001 00

5,50 6,00 116 78 2 0 6757005501 00

6,00 6,00 116 78 2 0 6757006001 00

6,50 8,00 146 108 2 0 6757006501 00

7,00 8,00 146 108 2 0 6757007001 00

7,50 8,00 146 108 2 0 6757007501 00

8,00 8,00 146 108 2 0 6757008001 00

8,50 10,00 162 120 2 0 6757008501 00

ALUNIT -S®

d1 h7

mm

d2 h6

mm

l1

mm

l2

mm

Z Code 6757

Art.-Nr.

9,00 10,00 162 120 2 0 6757009001 00

9,50 10,00 162 120 2 0 6757009501 00

10,00 10,00 162 120 2 0 6757010001 00

10,50 12,00 204 156 2 0 6757010501 00

11,00 12,00 204 156 2 0 6757011001 00

11,50 12,00 204 156 2 0 6757011501 00

12,00 12,00 204 156 2 0 6757012001 00

13,00 14,00 230 182 2 0 6757013001 00

14,00 14,00 230 182 2 0 6757014001 00

15,00 16,00 260 208 2 0 6757015001 00

16,00 16,00 260 208 2 0 6757016001 00

 VHM-Spiralbohrer 

Speeddrill-Universal,

extra lang 12xD, 

mit Innenkühlung 

 Solid carbide stub drills 

Speeddrill-Universal,

extra long series 12xD, 

internal coolant supply

  Punte elicoidali MDI 

Speeddrill–Universali,

serie extra lunga 12xD, 

con fori lubricazione

 Einsatzbereich:
 VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlkanälen 

für universelle Anwendungen und große Bohr-

tiefen bis 12xD. 4 Führungsfasen gewährleisten 

eine sehr hohe Fluchtungsgenauigkeit und 

Stabilisierung des Bohrers auch bei sehr großen 

 Bohr tiefen sowie exakte und präzise Bohrungen. 

Spezialanschliff  bewirkt optimalen Spanbruch, 

hohe Zentriergenauigkeit und geringe Schnitt-

kräfte.

 Range of application:
 Solid carbide high performance drill with internal 

coolant supply for universal applications and 

high drilling depths up to 12xD. 4 guide chamfers 

guarantee very high alignment accuracy and 

stabilisation of the drill even during deep hole 

drilling as well as exact and precise holes. Special 

point shape eff ects optimum chip breakage, high 

centering accuracy and less cutting forces.

 Impiego:
 Punte MDI ad alto rendimento con fori di lubrifi ca-

zione interni per applicazioni universali ed elevate 

profondità di foratura fi no a 12xD. 4 superfi ci di 

guida svasate garantiscono elevata accuratezza di 

allineamento e stabilizzazione della punta anche 

utilizzando alte velocità di taglio ed avanzamenti. La 

geometria speciale della punta garantisce un ottima 

evacuazione del truciolo, una elevate accuratezza di 

centraggio ed una minore forza di taglio.

DIN

6535-HA

135°

Sonderanschliff

Special point shape

Affilatura speciale

S


