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VHM-Fräser  //  Radiusfräser

 Einsatzbereich:
 Empfohlen zum Fräsen von Werkstoff en mit 

mittlerer bis hoher Festigkeit. Besonders 

zum Kopierfräsen geeignet.

 Range of application:
 Recommended for milling materials with medi-

um/high tensile strength. Especially suited for 

copy milling.

 Impiego:
 Adatte per fresatura di materiali di media ed alta 

resistenza, particolarmente indicate per fresatura 

a copiare.

ALUNIT ®

d1 h10
mm

d2 h6
mm

l1

mm

l2

mm

Z Code 7555

Art.-Nr.

Code 7557

Art.-Nr.

1 1 38 5 3 0 755500100100 0 755700100100

1,5 1,5 38 5 3 0 755500150100 0 755700150100

2 2 38 8 3 0 755500200100 0 755700200100

2,5 2,5 38 8 3 0 755500250100 0 755700250100

3 3 38 12 3 0 755500300100 0 755700300100

3,5 3,5 40 12 3 0 755500350100 0 755700350100

4 4 40 12 3 0 755500400100 0 755700400100

5 5 50 14 3 0 755500500100 0 755700500100

6 6 50 16 3 0 755500600100 0 755700600100

8 8 63 20 3 0 755500800100 0 755700800100

10 10 72 22 3 0 755501000100 0 755701000100

12 12 73 22 3 0 755501200100 0 755701200100

 VHM-Radiusfräser

kurz, Dreischneider

Solid carbide ball nose 

end mills 

short series, three flutes

  Frese cilindriche raggiate MDI

serie corta, 3 taglienti


