Maschinen-Gewindeformer

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision a refouler
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371/376 2.1/2 Gang Anlauflange HSSE-TIN Tol. ISO2X/6HX
NennmaB L1 L2 D2 | Art.-No.
D
ohne Schmiernut / sans rainures de graissage
DIN 371
M 1 x0.25 40 5 2.5 2.1 35520
M 1.1x0.25 40 5 2.5 2.1 35521
M 1.2x0.25 40 5 2.5 2.1 35522
M 1.4x0.3 40 7 2.5 2.1 35523
M 1.6 x0.35 40 8 2.5 2.1 35524
M 1.7x0.35 40 8 2.5 2.1 35525
M 1.8 x0.35 40 8 2.5 2.1 35526
M 2 x0.4 45 8 2.8 2.1 35527
M 2.5x0.45 50 9 2.8 2.1 35528
M 3 x05 56 11 3.5 2.7 35530
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35532
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35533
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35534
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35535
M 10 x1.5 100 24 10.0 8.0 35536
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35537
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35538
M 16 x20 110 32 12.0 9.0 35539
mit Schmiernut / avec rainures de graissage
DIN 371
M 3 x05 56 11 BI5) 2.7 35630
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35632
M 5 x0.8 70 16 6.0 49 35633
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35634
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35635
M 10 x15 100 24 10.0 8.0 35636
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35637
M 14 x2.0 110 30 11.0 9.0 35638
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 35639
Anwendung: Application:

TIN (Titannitrid-Beschichtung)
- fr Stahlwerkstoffe bis ca. 900 N/mm?2 und zur

Steigerung der Standzeit und Schnittgeschwindigkeit

TIN (revétement au nitrure de titane)
- pour aciers jusqu’a environ 900 N/mm?

et pour augmenter la longévité et la vitesse

de coupe
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