Machos Maquina para Laminacion
métrica ISO-rosca DIN 13

Machos laminadores
rosca métrica ISO DIN 13

DIN 371/376 2 1/2 cono de entrada/chanfro de formato HSSE-TIN Tol. ISO2X/6HX

Nominal Diameter LA L2 D2 | Art.-No.
D

sin ranuras de lubricaciéon/sem ranhuras de lubrificagao

DIN 371

M 1 x0.25 40 5 25 2.1 35520
M 1.1x0.25 40 5 2.5 2.1 35521
M 1.2x0.25 40 5 25 2.1 35522
M 1.4x0.3 40 7 2.5 2.1 35523
M 1.6 x0.35 40 8 25 2.1 35524
M 1.7 x0.35 40 8 2.5 2.1 35525
M 1.8x0.35 40 8 25 2.1 35526
M 2 x04 45 8 2.8 2.1 35527
M 2.5x0.45 50 © 2.8 2.1 35528
M 3 x0.5 56 11 3.5 2.7 35530
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35532
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35533
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35534
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35535
M 10 x1.5 100 24 10.0 8.0 35536
DIN 376

M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35537
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35538
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 35539

con ranuras de lubricacién/com ranhuras de lubrificagao

DIN 371
M 3 x05 56 11 B15) 2.7 35630
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35632
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35633
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35634
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35635
M 10 x1.5 100 24 10.0 8.0 35636
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35637
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35638
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 35639
Aplicacion: Aplicacoes:
TIN (recubrimiento de nitruro de titanio): TIN (revestimento nitreto de titanio)
- para materiales de acero hasta unos 900 N/mm?2y - Para aco até 900 N/mm?
para aumentar la resistencia de la herramienta y e para o incremento da tempo de duragao e a veloci-
velocidad de corte dade de corte
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